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3. Skjerp kniven for & gjore den klar til bruk

Etter sliping oppstéar det en
grad. Denne m4 skjerpes av for
& oppné en skarp og holdbar

egqg.

A For du begynner a skjerpe, ma du forsikre deg om at skjer-
pehjulet dreier bort fra eggen. Hvis ikke vil kniven skjeere inn i
skjerpehjulet, og du risikerer & bli skadet.

NB: Hvis graden ikke
skjerpes av pé korrekt
mate, kan kniven oppleves
som slov selv om den er
nyslipt.

For kniven frem og tilbake over skjerpehjulet mens du trykker lett.
Sorg for at du ikke har for skarp vinkel, da dette kan fore til at den
nyslipte eggen rundes av slik at kniven blir slov. Et par ganger pa
hver side er vanligvis nok. Hvor mange ganger som trengs, kan
variere etter stéltypen. Du har n& en ferdig slipt og skjerpet kniv!

Tips! Avhengig av stél- Tips! Fukt kompositts-
typen kan graden boyes kjerpehjulet med vann ved
og vippe fra den ene siden hjelp av en fuktig svamp
av kniven til den andre. Av eller et papirtorkle. Dette
og til er det best & veksle vil redusere friksjonen

fra side til side nar du og kan gjore eggen enda
skjerper. tynnere.



Service og vedlikehold

Utskifting av knivbeskyttelsesbelegg

Fjern klebebelegget fra bade klemmen og stetten. Sett p& nytt

belegg.

Rengjering

Losne magneten fra stotten og
tork bort slipestovet med en
torr klut eller et kjiokkenhand-
kle. Man kan ogsé bruke teip
til & fjerne de siste restene av
slipestov.

Bruk en stevsuger til & rengjore
knivbeskyttelsesbeleggene. Ved
behov, skift ut knivbeskyttelses-
beleggene som beskrevet over.

NB: Knivbeskyttelses-
beleggene pé stotten og
klemmen har forskjellig
form.

Diamantslipehjulet kan ren-
gjeres med aceton hvis det er
tilsmusset med limrester fra
knivbeskyttelsesbelegg eller an-
net smuss. Pafor aceton pa en
klut eller et papirtorkle og hold
den mot slipehjulet mens det
dreier. Det kan vaere nodvendig
& gjore dette flere ganger for

4 fa slipehjulet helt rent. Man
kan ogsa holde et viskelaer mot
slipehjulet for & trekke de siste
restene av smuss ut av den
diamantbelagte overflaten og gi
slipehjulet glansen tilbake.
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Utskifting av diamantslipehjulet

DEMONTERING: Hold dia-
mantslipehjulet med den ene
hénden og lesne slipehjulmutte-
ren med en 19 mm fastnokkel.
NB: Mutteren losnes med
urviseren siden den har ven-
stregjenger.

Trekk komposittskjerpehjulet
og akselen litt ut sa& diamant-
slipehjulet kan trekkes ut forbi
stotten.

Utskifting av komposittskjerpehjulet

MONTERING: Skru pa mutte-
ren for diamantslipehjulet mot
urviseren. Hold diamantslipe-
hjulet med den ene handen og
trekk til mutteren med en 19 mm
fastnokkel. NB: Mutteren Idses
mot urviseren siden den har
venstregjenger.

DEMONTERING: Hold dia-
mantslipehjulet med den ene
hénden og lesne slipehjulmutte-
ren med en 19 mm fastnokkel.
NB: Mutteren losnes med
urviseren siden den har ven-
stregjenger.

Losne skjerpehjulet ved & holde
komposittskjerpehjulet med den
ene handen og lesne skjerpe-
hjulmutteren med en 19 mm
fastnokkel. Trekk hele akselen ut
av maskinhuset.

Sl

MONTERING: Plasser den flate
drivhjulskiven pa akselen. For
drivhjulets lasestift inn i hullet
pé akselen. Monter drivhjulet

og deretter skjerpehjulet. Trekk
til mutteren. Forsikre deg om at
alle delene er montert i rekkefol-
gen som vises i illustrasjonen.

[T«

Monter deretter bolgeskiven.
Bolgeskiven fores inn p& akse-
len fra slipehjulsiden.

Nar alt er montert i rekkefolgen
som er vist i illustrasjonen over
og bolgeskiven er pa plass,
forer du akselen gjennom
maskinhuset.

Monter til slutt slipehjulet igjen.
Husk at mutteren pé slipehjulsi-
den har venstregjenger og ldses
mot urviseren.



Reservedelsliste — Tormek T-1

Cordset

Pos Betegnelse Antall Delenr. Pos Betegnelse Antall Delenr.

1 Magnet 1 5370 21 Gummitetning 1 6085

2 Klemme for stotten 1 }EC—SB 22 Hovedaksel 1 1025

3 Knivbeskyttelsesbelegg 1+1 KPP-2 23 Lasestift for drivhjul* 1 5071

4 Sinkdel for stotten 1 2015 24 Hovedaksellager 2 3061

5 Knottskrue 1 1185 25 Aksel 1 1420

6 Indikator for stetten 1 3075 26 Skrue M4x8* 2 5600

7 Skjerpehjulmutter M12 1 0100 27 Fortannet laseskive* 2 5021

8 Konisk 1 PW-160 28 Nedre del 1 3085
kompositbryneskive 29 Strombryter 1 6110

9 R-21 Drivhjul med 1 3208-07 30 Innvendig ledningsnett* 1 6100
gummiring 31 Isolasjonshylse* 3 3105

10 Underlagsskive for drivhjul 1 5081 32 Skrue M5x10 4 5590

11 Bolgeskive 1 5410 33 Gummifot 4 3095

12 Skrue for handtak 1 5025 34 Motholdsfjzer for motor 1 0515

13 Handtak 1 0820 35 Stremledningsholder* 1 6031 (EUR)

14 Hus 1 2550 6041 (CH)

15 Svingaksel 1 1030 6043 (US)

16 Hylse for svingaksel* 3 3121 6050 (JP)

17 Avstandsfjeer for motoren* 1 0520 6053 (GB)

18 Motor 80 W 1 6095 (230V) 6055 (AU)

6105 (115V) 6057 (2A)

19 Slipehjulmutter M12 1 0060
med venstregjenger

20 Slipehjul 1 DF-150 * Ikke vist i tegningen.
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Sikkerhed

Automatisk beskyttelse mod overophedning

Tormek T-1 har en anbefalet maksimal driftstid pa 30 minutter pr. time. Motoren har et auto-
matisk system til beskyttelse mod overophedning, der slukker for motoren, hvis den nar en
bestemt temperatur. Bemaerk: Hvis motoren slukker, skal der altid slukkes for maskinen
ved at trykke pa stromknappen, eftersom motoren vil genoptage driften, ndr den er kolet
ned.

Generelle oplysninger
e Laes alle instruktioner omhyggeligt, for du bruger maskinen.
e For at beskytte mod risikoen for elektrisk sted skal maskinen ikke udseaettes for regn,

og den ber ikke anvendes i fugtige miljger. Brug ikke maskinen i vand eller andre
veesker.

e Dette apparat er ikke beregnet til brug af bern eller personer med reducerede fysiske,
sansemaessige og mentale evner eller manglende erfaring og viden. Neer overvagning
er ngdvendig, ndr et apparat anvendes i naerheden af bern. Bern ber ikke lege med
apparatet.

¢ Sluk for apparatet, og traek derefter ledningen ud af stikket, nér det ikke er i brug.
Afbryd altid apparatet far montering eller afmontering af dele og fer rengering. For at
afbryde apparatet skal stikket tages ud af stikkontakten. Treek aldrig i ledningen.

e Undgéa kontakt med beveegelige dele.

¢ Betjen ikke et apparat med en beskadiget ledning eller et beskadiget stik, hvis
apparatet ikke fungerer korrekt, eller hvis det er blevet tabt eller p4 anden made
beskadiget. Kontakt din lokale forhandler eller Tormeks kundesupport (support@
tormek.se) for oplysninger om inspektion, reparation eller justering.

e Brugen af tilbeher, der ikke anbefales eller seelges af Tormek, kan forarsage brand,
elektrisk stad eller skade.

e Brug ikke udendars.
e |ad ikke ledningen heenge ud over kanten af et bord eller en skranke.
e Lad ikke ledningen komme i kontakt med varme overflader, inklusive en ovn.

e Placer omhyggeligt stramforsyningsledningen for at undgé skade fra knivsbladet, nar
den slibes.

* GEM DISSE INSTRUKTIONER

Slibning og hveesning
e Tormek T-1 er kun beregnet til slibning og hvaesning af kekkenknive. Brug kun
maskinen til dens tilsigtede formal. Felg instruktionerne.

e Tormeks tilbeher er specifik fremstillet til Tormek-maskiner og mé ikke bruges pa en
anden slibemaskine.



Pafor ikke kraft pa maskinen. Det fungerer bedre at trykke let, og det er mere sikkert.
Sorg for, at dine haender er terre og uden fedt og olie.

Brug ikke lostheengende toj, handsker, slips, ringe, halskaeder osv., som kan sidde
fast i bevaegelige dele.

Beskyt langt har med et harnet. Anvend skridsikre sko.
Sta eller sid i en stabil position med god balance, mens du arbejder med maskinen.

Undga kontakt med jordforbundne overflader (f.eks. rer, elementer, keleskab, ovn
osV.).

Hold dine haender og fingre veek fra omradet mellem styret og slibehjulet.

Hold gje med dit arbejde, brug almindelig fornuft, og brug ikke maskinen, nér du er
treet.

Maskinens tilstand

Kontrollér, at maskinen er fri for skade og fungerer korrekt for brug. Brug ikke
maskinen, hvis stremkontakten ikke kan slas til og fra.

Kontrollér regelmaessigt, at stromkablet er ubeskadiget. Hvis det er beskadiget, skal
det udskiftes af kvalificeret personale. Dette geelder ogsa en forlaengerledning, hvis
der anvendes en sadan.

Tag stikket ud af stikkontakten, for maskinen rengeres og vedligeholdes, og nar slibe-
eller hvaesningshjulet udskiftes.

Brug kun originale Tormek-slibehjul. Maksimal diameter 150 mm og maksimal bredde
18 mm. Huldiameter 12 mm.

Ryk aldrig i kablet for at tage stikket ud. Serg for, at kablet ikke er teet pa skarpe
kanter, olie eller varme overflader.

Arbejdsomrade

Slut maskinen til et jordforbundet stik med den speending og det periodenummer
(Hz), der er angivet pa maskinpladen.

Brug ikke slibemaskinen i naerheden af brandbare gasser eller veesker eller i et farligt
miljg som f.eks. vade eller fugtige steder, og udseet den ikke for regn.

Sorg for, at eventuelle vaerktojer (f.eks. skruenagler, justerbare skruenagler) er fiernet
fra maskinen, for den startes.

Placer maskinen pa en flad og stabil overflade. Hold arbejdsomradet rent. Rodede
overflader og baenke forarsager uheld. Serg for, at du har god belysning.

Born og uautoriseret personale ber have en sikker afstand til arbejdsomradet.
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Instruktioner vedrorende jordforbindelse

e | tilfzelde af fejl eller &bne kredsleb reducerer jordforbindelse risikoen for elektrisk sted

ved at aflede stremmen. Maskinen er udstyret med et jordforbundet kabel og stik.

Stikket skal sluttes til et matchende elektrisk stik, der er installeret og jordforbundet i

overensstemmelse med geeldende love og bestemmelser.

e Modificer ikke det originale stik — hvis du ikke kan seette det i en stikkontakt, skal du

kontakte en elektriker for at installere en egnet stikkontakt.

e Forkert tilslutning af jordforbundet stik kan resultere i elektrisk sted. Det isolerede,
jordforbundne kabel er grent, med eller uden gule striber.

e Kontrollér med en autoriseret tekniker eller servicepersonale, at du fuldt ud
har forstaet instruktionerne, eller hvis du er i tvivl om, at maskinen er korrekt
jordforbundet.

¢ Brug kun en forlaengerledning med et jordforbundet stik og jordforbundne
stikkontakter, som maskinens stik passer til.

e Reparer eller udskift et beskadiget eller slidt kabel med det samme.

Efter arbejde

e Sluk altid for maskinen, og treek den ud af stikket. Afbryd aldrig maskinen, mens den

korer, eller der er taendt for den.

e Opbevar maskinen pa et last omréde uden for berns eller uautoriseret personales
reekkevidde.

Maskinplade til Tormek T-1

MODE MODEL: T-1 US

ARTICLE NO T-1 ALO/EUR ARTICLE NO: T-1 ALO/NA
SERIAL NO: SERIAL NO:

DATE: DATE:

Made in Sweden by Tormek AB Made in Sweden by Tormek AB
www.tormek.com www.tormek.com

220-240V, 50-60 Hz, 120 W 100-115V, 50-60 Hz, 60 W

CONFORMS TO

UL STD. 982
( CERTIFIED TO

CSA STD. E60335-2-14

Intertek Intertek & C22.2 NO 60335-1
3196221

HOUSEHOLD TYPE HOUSEHOLD TYPE

Reservedele og reparation

Denne maskine opfylder gaeldende sikkerhedsstandarder. Reparation skal foretages af
kvalificeret personale ved brug af originale dele. Forkert udfert reparation kan medfere
alvorlig skade pa brugeren.



Tormek-garanti

Tormek-garantien er gyldig i 8 ar, 5 &r + 3 ar, nar maskinen registreres pa tormek.com,

fra kabsdatoen. Dette inkluderer alle dele til din Tormek T-1 i tilfeelde af materiale- eller
produktionsfejl. Tormek-garantien garanterer maskinens funktion, men daekker ikke normal
slitage, misbrug eller forkert handtering. Gyldig sammen med kebskvittering.

Hvis din Tormek T-1 behgver service, skal du kontakte det originale kebssted. Proble-
mer kan ofte lgses over telefonen eller ved at sende en reservedel. Returner ikke maskinen
uden en aftale med eller tilladelse til returnering fra kebsstedet.

Tormek AB

Torphyttevagen 40

711 34 Lindesberg

SVERIGE

TIf.: +46 581 147 90

E-mail: support@tormek.se
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Knivslibning til kokkenet

Tormek T-1-sliberen til kekkenknive er en hurtig, nem og ren made til at slibe knive bekvemt
i dit eget kokken. Denne avancerede udvikling af den traditionelle diamantslibesten
kombineret med det patenterede vinkelstyr til slibning gor det muligt at slibe kekkenknive
derhjemme med de samme eller bedre resultater end en professionel slibeservice. Tormek
T-1-slibemetoden bestar af to trin: slibning p& diamanthjulet efterfulgt af slibning pa
komposithjulet.

SPECIFIKATIONER, TORMEK T-1-SLIBER TIL KOKKENKNIVE

DIMENSIONER KNIVBLADHOJDE
Bredde 204 mm

Dybde 196 mm

Hojde 181 mm ﬂ— 12-60 mm

VEGT
Maskinens veegt: 5,4 kg 1\

SLIBEHJUL
DF-150 Konisk diamanthjul, fint
@ 150x18 mm

Maks. 200 o./min. KNIVBLADSL/ZENGDE

HVASSEHJUL

@ 160x30 mm ﬂ— Ubegraenset
MASKINHUS

Stebt i zink, pulverlakeret %

Nedre del i stedresistent ABS-plastik

MOTOR

Enkeltfaset AC-motor KNIVBLADSBREDDE

Indgangseffekt: tomgang 60 W,

maks. belastning 120 W

220-240V, 50-60 Hz

Vedligeholdelsesfri Sy &

Korer ved lav stoj, 45 dB

>10000 timers drift Op til 5 mm

GARANTI
8 ars garanti. 5 ar + 3 ar, ndr maskinen
registreres pa tormek.com

PATENT
Se tormek.com/patents for alle patenter

Kun til indendgrsbrug derhjemme. Brug ikke pa vade eller fugtige steder.



Vigtige ting at huske, for du starter
Renger og after altid kniven for slibning. Slibehjulets ydeevne kan blive pavirket af madre-
ster eller andre urenheder.

Ved forste brug vil diamanthjulet forekomme aggressivt og give en grov overflade. Efter en
kort indkeringsperiode vil diamantkrystallerne pa hjulet stabilisere til et jeevnt niveau og give
en finere overflade. Dette tager normalt 2-5 slibninger. Slibning af takkede knive som f.eks.
bradknive anbefales ikke.

Det er muligt at rengere slibehjulet med acetone, hvis det er nedvendigt. Opbevar altid
maskinen et tort sted.

Tormek T-1-slibemaskinen til kekkenknive leveres samlet. Det eneste, du skal gere, er at
leese instruktionerne og tilslutte den. Held og lykke med din slibning!

Instruktioner til slibning og hvaesning

1. Indstil den onskede kantvinkel

Samme vinkel hver gang med
Tip! Spar tid ved altid at Tormek Maykey—me’(oden:
slibe kniven ved den sam- o o
me kantvinkel. Du fierner E g
[ den mindste maengde stél -i':g'i!i :’-ng'it‘
under hver slibning. Der- L TORMECR T IR
i i . oo ouel,
;ldover V,I/ dine knive holde A R w’:
2engere! h 8
E 228 “,..Pi;

Hvilken kantvinkel skal jeg bruge?

Generelt er en lille kantvinkel bedre til at skeere, mens en starre kantvinkel er steerkere og
holder lzengere. F.eks. bar en kniv, der anvendes til kad, have en storre kantvinkel end en
tyndere filet- eller grantsagskniv. Sammenseetningen af stélet vil ogsa pavirke, hvilken vin-
kel der er mest egnet. Et knivsblad af hgj kvalitet, selv med en smallere kantvinkel, bevarer
generelt dets skarphed bedre end et knivsblad af lav kvalitet.

Japanske knive er slebet med en noget mindre vinkel sammenlignet med europzeiske knive.
Nogle knive slibes kun pa den ene side. | dette tilfeelde er 20-25° en egnet kantvinkel til den
pageeldende side.

Du kan typisk fa oplysninger om den anbefalede kantvinkel til din kniv fra knivsproducenten.

FORSLAG TIL KANTVINKLER En indstilling pa 15° resulterer
i en kantvinkel pa 30°.

Y mmm—— 15° b O 5]
20-30° (10— 15° indstilling af styr) 1:!‘5‘“;‘?
T
3 WEEES T Y
m _ S, ,,g--.. g
25-40° (12,5-20° indstilling af styr) E _@‘ :
“_ 30° = .p;

25-30° (12,5-15° indstilling af styr)

Kom i gang wmed at slibe:
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2. Placer kniven, og begynd at slibe

Sorg for, at kniven er ren, for du sliber den. Tryk pa stremkontakten for at starte maskinen. Seet
kniven i styret, og saenk det mod slibehjulet. Skub kniven frem og tilbage i et roligt tempo langs
slibehjulet og péfer et let tryk. Styr kniven, sé den er i kontakt med hele bredden af slibehjulet. Folg
formen fra kanten helt til spidsen. Lad styret kontrollere vinklen. Det behover ikke tage lang tid at
gentage en eksisterende vinkel pd en kniv, du har slebet tidligere. Processen kan vare lidt laenge-
re, hvis det er faorste gang, du sliber kniven, eller hvis den er meget slev. Du ber fornemme, at der
formes en "grat" pa hele kanten. Graten formes p& den modsatte side af bladet, der netop er blevet

slebet pa slibehjulet.

Drej kniven, og slib den mod-
satte side pa samme méde.

P& knive, hvor grebet stoeder pa styret, skal styret losnes og flyttes
pa akslen, sa hele knivsbladet kan fores hen over slibehjulet.

Styret har en magnet pa
undersiden, der opsamler
stalpartikler, mens der slibes.
Dette hjeelper med til at holde
slibehjulet rent.

Hvis du oplever, at magneten
forstyrrer slibningen (nogle

knive har en tendens til at sidde
fast pa den), kan du nemt fijerne

den.

Bemaerk: Plastikdelen af styret, der er teettest pa
diamantslibehjulet, kan blive noget slidt under de
farste par slibninger. Dette er helt normalt, og det
er en del af indkerselsprocessen.

Tip! Rengor magneten
ved hjeelp af en tor klud
eller noget kakkenpapir.

Tip! For at gentage en
eksisterende kantvinkel
kan du bruge markerings-
metoden. Farv fasen med
en tusch. Med slukket
maskine skubbes kniven
gennem styret, som om
du sleb den, og sé kan
du se, hvor tuschen er
visket af. Juster vinklen
og gentag, indtil farven er
helt fiernet fra fasen.




3. Hvees kniven for at give den det endelige finish

Efter slibning skabes der "grat".
Det skal slibes af for at opna en
skarp og holdbar vinkel.

A For du begynder at slibe, skal du sikre, at slibehjulet drejer
vaek fra kanten. | modsat fald vil kniven skzere ind i slibehjulet, og
du kan blive skadet.

Bemeerk: Hvis "gratet"
ikke slibes korrekt, kan
kniven opleves som slov,
selvom den er tilstraekke-
ligt slebet.

Skub kniven frem og tilbage langs slibehjulet, og péfer let tryk.
Sorg for, at du ikke har en for skarp vinkel, da du i s& fald kan
afrunde din nyligt slebne kniv, hvilket resulterer i en slov kniv. Et
par gange pa hver side er normalt tilstreekkeligt. Antallet af gange
kan variere af stélkvaliteten. Du har nu en helt slebet kniv!

Tip! Alt efter stalkvaliteten
kan "gratet" bojes, og
vende fra én side af kniven
til den anden. Nogle
gange er det bedst at
skifte fra side til side, nar
der slibes.

Tip! Fugt slibehjulet med
vand ved hjeelp af en
fugtig svamp eller noget
kokkenrulle. Dette vil
reducere friktion og gore
kanten endnu finere.
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Service og vedligeholdelse

Udskiftning af knivbeskyttelsespuderne

Fjern de selvklaebende puder fra klemmen og styret. Udskift med

nye puder.

Rengering

Fjern magneten fra styret, og
tor slibestov af ved brug af en
tor klud eller noget kokkenpapir.
Tape kan ogsa bruges til at fier-
ne det sidste af slibestovet.

Bemaerk: Formerne pa
knivbeskyttelsespuder-

ne afviger for styret og

klemmen.

Brug en stavsuger til en rengore Diamantslibehjulet kan ren-

knivbeskyttelsespuderne. Hvis
det er nadvendigt, skal kniv-
beskyttelsespuderne udskiftes
som beskrevet i trinene ovenfor.

gores med acetone, hvis det
er tilstoppet med limrester fra
knivbeskyttelsespuderne eller
andet snavs. Pafor acetone

pé en klud eller kokkenrulle,

og hold den mod slibehjulet,
mens det drejer. Dette skal
muligvis gentages nogle gange
for at f& slibehjulet helt rent.

Et viskeleeder kan ogsa holdes
mod slibehjulet for at traekke de
sidste rester snavs ud af den
diamantbelagte overflade og
gendanne skinnet af slibehjulet.




Udskiftning af diamantslibehjulet

AFMONTERING: Hold dia-
mantslibehjulet med én hand,
og losn motrikken til slibehjulet
med en skruenogle pd 19 mm.
Bemeerk: Motrikken losnes
med uret, fordi den har ge-
vind til venstre.

Treek kompositslibehjulet og ak-
sen ud en smule, sa slibehjulet
kan flyttes forbi styret.

Udskiftning af kompositslibehjulet

MONTERING: Gevind pa motrik
péd diamantslibehjulet mod uret.
Hold diamantslibehjulet med

én hand, og tilspaend matrikken
med en skruenogle pé 19

mm. Bemeerk: Motrikken er
Idst mod uret, fordi den har
gevind til venstre.

AFMONTERING: Hold dia-
mantslibehjulet med én hand,
og losn motrikken til slibehjulet
med en skruenogle pd 19 mm.
Bemeerk: Motrikken losnes
med uret, fordi den har ge-
vind til venstre.

Losn slibehjulet ved at holde
kompositslibehjulet med én
hénd og lesne metrikken til
slibehjulet med en skruenagle
pé 19 mm. Fjern hele akslen fra
maskinhuset.

Sl o

MONTERING: Placer den flade
drivhjulsskive pa akslen. Saet
Idsestiften til drivhjulet i hullet

i akslen. Monter drivhjulet ef-
terfulgt af slibehjulet. Tilspaend
maotrikken. Seorg for, at alle dele
er monteret i raekkefolgen, der
er vist i illustrationen.

_ [([we«()

Monter derefter bolgeskiven.
Bolgeskiven skubbes pa akslen
fra siden med slibehjulet.

Nar alt er blevet monteret i den
raekkefolge, der er vist ovenfor,
og bolgeskiven er pa plads,

er det tid til at skubbe akslen
gennem maskinhuset.

Afslut ved at genmontere sli-
behjulet. Husk, at metrikken pa
siden med slibehjulet har gevind
til venstre og lases mod uret.




Lister over dele — Tormek T-1

Cordset

Pos Betegnelse Antal Delnummer Pos Betegnelse Antal Delnummer
1 Magnet 1 5370 22 Hovedaksel 1 1025
2 Klemme til styret 1 EC-38 23 Lasestift til drivhjul* 1 5071
3 Knivbeskyttelsespuder 1+1  KPP-2 24 Leje til hovedaksel 2 3061
4 Zinkdel til styret 1 2015 25 Aksel 1 1420
5 Knapskrue 1 1185 26 Skrue M4x8* 2 5600
6 Indikator til styret 1 3075 27 Fortandet laseskive* 2 5021
7 Moetrik M12 til hveessehjul 1 0100 28 Nedre del 1 3085
8 Konisk polerskive 1 PW-160 29 Stremkontakt 1 6110
9 R-21 Drivhjul med gummiring 1 3208-07 30 Indre ledningsfering* 1 6100
10 Spaendskive til drivhjul 1 5081 31 Isoleringsmuffe* 3 3105
11 Bolgeskive 1 5410 32 Skrue M5x10 4 5590
12 Skrue til greb 1 5025 33 Gummifod 4 3095
13 Greb 1 0820 34 Modholdsfjeder til motor 1 0515
14 Kabinet 1 2550 35 Stremkabelholder* 1 6031 (EUR)
15 Svingaksel 1 1030 6041 (CH)
16 Bosning til svingaksel* 3 3121 6043 (US)
17 Afstandsfjeder til motoren * 1 0520 6050 (JP)
18 Motor 80 W* 1 6095 (230 V) G0 (E2)
6105 (115V) G0 ()
19 Metrik M12 til slibehjul 1 0060 G0 (e
med venstre gevind
20 Slibehjul 1 DF-150
21 Besning 1 6085

* Ikke vist pa tegning.
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