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Tormek Diamond Wheels

Tormek has developed three diamond wheels designed for use with the Tormek Water
Cooled Sharpening System. The Tormek Diamond Wheels offer an exceptional durability
and the ability to sharpen on the periphery as well as the side. When sharpening on the side
of the Diamond Wheels, we recommend using the Tormek Multi Base MB-100 with the ap-
propriate jig developed for your specific tool.

The quality of the diamond surface provides a constant sharpening ability and a grinding
wheel that always remains a full size diameter. Tormek’s low speed sharpening make it ideal
to use diamond for edge tool sharpening since no heat is generated.

The Diamond Wheel’s structure

Tormek’s Diamond Wheels are constructed with a precision machined steel frame. The
frame is coated with a single layer of diamond grit that is electrolytically anchored with
nickel. When the coated abrasives are touched by the filings of metal from your tool, they
will reach the steel frame through the pores that occur in the nickel coating and exposing
the steel core. Therefore, always use the ACC-150 Anti-Corrosion Concentrate in the water
when sharpening with water to prevent rust on the grinding wheel. Add 10 ml of concentrate
to 250 ml water (~4 %).

We recommend to always use water when sharpening with the diamond wheel, as it pro-
longs the life of the wheel and provides a finer surface. Since diamond wheels do not
absorb any water, you do not have to fill to the max water level line inside the water trough.
Start filing until the diamond wheel's surface runs in water, then fill more if needed. It is also
possible to sharpen without water.

Important When wet grinding, always use the ACC-150 Anti-Corrosion
Concentrate in the water to prevent rust on the grinding wheel. Add 10 m/
of concentrate to 250 ml water (~4 %). If you want to save the mix overnight,
remember to lower the water trough.

The diamond wheels come in three different grades; Coarse, Fine and Extra Fine. Each of
the Tormek Diamond Wheels is suitable for all types of material, incl. steel, ceramic and
carbide.

Diamond Wheel Coarse

This coarse wheel gives an efficient steel removal and rapidly repairs a dull or damaged
edge. The grit size is 360. For all types of material, incl. steel, ceramic and carbide. DC-250
fits Tormek models T-8, T-7 and previous models with a 250 mm wheel diameter. DC-200
fits Tormek models T-4, T-3 and previous models with a 200 mm wheel diameter.



Diamond Wheel Fine

This ultimate all-round wheel combines efficient steel removal, smooth surface finish and
long life. The grit size is 600. For all types of material, incl. steel, ceramic and carbide.
DF-250 fits Tormek models T-8, T-7 and previous models with a 250 mm wheel diameter.
DF-200 fits Tormek models T-4, T-3 and previous models with a 200 mm wheel diameter.

Diamond Wheel Extra Fine

This wheel gives an extra fine surface finish and is especially suited for carving tools and
knives when the need for steel removal is minimal. The grit size is 1200. For all types of
material, incl. steel, ceramic and carbide. DE-250 fits Tormek models T-8, T-7 and previous
models with a 250 mm wheel diameter. DE-200 fits Tormek models T-4, T-3 and previous

models with a 200 mm wheel diameter.

Important when using:

Always apply a low pressure when sharpening. Apply a very low pressure
when sharpening with a new diamond wheel. The diamond grits on a new
diamond wheel are very sharp and sensitive to high pressure. This is even
more important at the edge of the wheel where the pressure gets higher on
the surface.

At first usage, the diamond surface will seem aggressive, so you should
expect to feel and hear that some diamond grits stand out. After a short
break-in period, the diamond crystals will stabilize to a uniform level to give
a finer surface. This process normally takes 2-5 sharpenings.

Do NOT use the TT-50 Truing Tool on the Diamond Wheel. There is no need
to true the wheel.

Use less water compared to when you are sharpening with a grindstone
(diamond wheels do not absorb any water.)



Tormek diamantskivor

Tormek har utvecklat tre diamantskivor som ar anpassade fér Tormeks vétslipsystem.
Diamantskivorna erbjuder en exceptionell slitstyrka och mojligheten att slipa pa bade
diamantskivans 6vre yta och sida. Vid slipning pa sidan av diamantskivorna rekommenderar
vi att anvénda Multifastet MB-100 tillsammans med den jigg som &r utvecklad for ditt
specifika verktyg.

Slipskivans egenskaper gor att den alltid har en konstant slipférméga och haller sig rund
och plan med en fullstor diameter. Tormeks laga varvtal gor det idealiskt att anvanda
diamant for att slipa eggverktyg eftersom ingen varme uppstar.

Diamantskivans uppbyggnad

Tormeks diamantslipskiva ar uppbyggd av en precisionsbearbetad stalstomme. Stommen
ar belagd med ett skikt av diamantkorn som férankrats med nickel pa elektrolytisk vag. Nar
slipbelaggningen nots av slipspanen fran ditt verktyg uppstar porer i nickelbelaggningen
in till stalstommen vilket gor att stalet exponeras. Anvand darfor alltid Rostskyddskoncen-
tratet ACC-150 i vattnet vid vatslipning for att forhindra rost pa slipskivan. Tillsatt 10 ml
koncentrat till 250 ml vatten (~4 %).

Vi rekommenderar att alltid anvénda vatten vid slipning med diamantskiva, eftersom det
bade forlanger skivans livslangd och ger en nagot finare slipyta. Eftersom en diamantskiva
inte absorberar nagot vatten ska du inte fylla till indikeringen MAX VATTENNIVA i vattenla-
dan. Fyll pa med vatten tills diamantskivans yta gar i vatten, fyll pa mer vid behov. Det &r
aven mojligt att slipa torrt.

Viktigt Vid vatslipning, anvénd alltid Rostskyddskoncentrat ACC-150 fér att
undvika rost. Tills&tt 10 ml koncentrat till 250 ml vatten (~4 %). Om du vill
spara blandningen &ver natten, kom ihag att sénka vattenlddan.

Diamantskivorna finns i tre olika varianter; grov, fin och extra fin. Samtliga kan slipa alla
typer av material, inkl. stal, keramik och hardmetall.

Diamond Wheel Coarse

Den grova slipskivan som ger en effektiv slipning och snabb aterstéllining av en sl egg.
Kornstorleken ar 360 korn. Lamplig for alla typer av material, inkl. stél, keramik och hard-
metall. DC-250 passar till modell T-8, T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm
slipskiva. DC-200 passar till modell T-4, T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm
slipskiva.



Diamond Wheel Fine

Den ultimata allround-skivan som kombinerar god avverkningsférmaga med fin slipyta.
Kornstorleken &r 600 korn. Lamplig for alla typer av material, inkl. stal, keramik och hard-
metall. DF-250 passar till modell T-8, T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm
slipskiva. DF-200 passar till modell T-4, T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm
slipskiva.

Diamond Wheel Extra Fine

Den fina slipskivan som ger en extra fin finish och &r speciellt lamplig fér snideriverktyg och
knivar nar behovet av materialavverkning &r minimalt. Kornstorleken &r 1200 korn. L&mplig
for alla typer av material, inkl. stal, keramik och hardmetall. DE-250 passar till modell T-8,
T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm slipskiva. DE-200 passar till modell T-4,
T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm slipskiva.

Viktigt vid anvédndning:

e Slipa alltid med ett Iagt sliptryck. Slipa med ett mycket Idgt sliptryck nér
diamantskivan &r ny. Diamantkornen p& en ny diamantskiva & mycket
skarpa och kénsliga fér hég belastning. Detta dr &nnu viktigare vid kanten
pé skivan dér trycket blir stérre mot ytan.

e Vid férsta anvdndningen har diamantskivan en hég avverkning och du kom-
mer kdnna och héra att vissa diamantkorn star ut mer &n andra. Efter en
kort inkérningsperiod uppnér skivan sina normala egenskaper, normalt efter
2-5 slipningar.

e Anvénd INTE svarvverktyget TT-50 pd diamantskivan. Diamantskivan beho-
ver aldrig svarvas.

e Fyll inte upp till indikeringen MAX VATTENNIVA i vatteniddan, eftersom
diamantskivor inte absorberar ndgot vatten (som slipstenar gor).



Tormek Diamant-Schleifscheiben

Tormek hat drei Diamant-Schleifscheiben flir das Tormek-Nassschleifsystem entwickelt. Die
Tormek Diamant-Schleifscheiben sind besonders langlebig und verfligen Uber eine zusatzli-
che seitliche Schleifoberflache. Fir das Scharfen an der Seite der Diamant-Schleifscheiben
empfehlen wir den Tormek Multihalter MB-100 mit der passenden Schleifvorrichtung fur das
betreffende Werkzeug.

Die hohe Qualitat der Diamant-Schleifflache sorgt fir leistungsfahiges, konstantes Scharfen
und einen gleichbleibenden Scheibendurchmesser. Die langsamlaufenden Tormek-Maschi-
nen eignen sich perfekt fiir Diamant als Schleifmaterial fir Schneidwerkzeug, da sie keine
Reibungshitze entwickeln.

Aufbau der Diamant-Schleifscheiben

Tormek Diamant-Schleifscheiben basieren auf einem préazisionsgefertigten Stahlrahmen.
Der Rahmen ist mit einer Schicht elektrolytisch vernickeltem Diamantpulver beschichtet.
Wenn das beschichtete Schleifmittel mit den Metallspénen lhres Werkzeugs in Kontakt
kommt, driickt es sich durch die Poren in der Nickelbeschichtung bis zum Stahlrahmen
durch und legt diesen frei. Setzen Sie dem Wasser beim Nassschleifen deshalb immer das
Rostschutzkonzentrat ACC-150 zu, um ein Rosten der Schleifscheibe zu verhindern. Geben
Sie 10 ml Konzentrat je 250 ml Wasser zu (~4 %).

Wir empfehlen, mit der Diamant-Schleifscheibe immer nass zu schleifen, da dies die Le-
bensdauer der Scheibe verldngert und eine glattere Oberflache liefert. Da die Diamant-
Scheiben kein Wasser absorbieren, brauchen Sie nicht bis zum max. Wasserstand den
Wasserbehélter flllen. Fillen Sie soviel Wasser auf bis die Diamant-Scheibe im Wasser
lauft, flllen Sie bei Bedarf mehr Wasser zu. Sie kdnnen auch trocken schleifen.

Wichtig Setzen Sie beim Nassschleifen dem Wasser immer etwas Rostschutz-
konzentrat ACC-150 zu, um ein Rosten der Schleifscheibe zu verhindern. Ge-
ben Sie 10 ml Konzentrat je 250 ml Wasser zu (~4 %). Wenn Sie die Mischung
Uber Nacht aufbewahren méchten, vergessen Sie nicht den Wasserbehélter
abzusenken.

Die Diamant-Schleifscheiben von Tormek sind in drei Kérnungen erhaltlich: grob, fein und
extrafein. Alle Diamant-Schleifscheiben eignen sich flr unterschiedliches Material, bei-
spielsweise Stahl, Keramik und Hartmetall.



Diamond Wheel Coarse

Die grobe Schleifscheibe erzielt effizienten Abtrag und repariert schnell eine stumpfe oder
beschadigte Schneide. Kérnung 360. Sie kénnen unterschiedliche Materialien schérfen,
egal ob Stahl, Keramik oder Hartmetall. DC-250 passend flr Tormek T-8, Tormek T-7 und
Vorgéngermodelle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DC-200 passend fur Tormek T-4,
Tormek T-3 und Vorgéngermodelle mit Scheibedurchmesser 200 mm.

Diamond Wheel Fine

Die ultimate Schleifscheibe kombiniert effektiven Abtrag mit feiner Schleifflache und langer
Haltbarkeit. Kérnung 600. Sie kénnen unterschiedliche Materialien schéarfen, egal ob Stahl,
Keramik oder Hartmetall. DF-250 passend fur Tormek T-8, Tormek T-7 und Vorgéngermo-
delle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DF-200 passend fir Tormek T-4, Tormek T-3 und
Vorgédngermodelle mit Scheibedurchmesser 200 mm.

Diamond Wheel Extra Fine

Diese Schleifscheibe erzielt eine sehr feine Schleifflache und ist ideal fir Schnitzeisen und
Messer, wenn der Materialabtrag gering sein soll. Kérnung 1200. Sie kénnen unterschied-
liche Materialien scharfen, egal ob Stahl, Keramik oder Hartmetall. DE-250 passend fir
Tormek T-8, Tormek T-7 und Vorgangermodelle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DE-200
passend fur Tormek T-4, Tormek T-3 und Vorgéngermodelle mit Scheibedurchmesser 200
mm.

Wichtiger Gebrauchshinweis:

e Schérfen Sie immer mit leichtem Druck. Arbeiten Sie beim Schéarfen mit einer
neuen Diamant-Schleifscheibe nur mit sehr leichtem Druck. Die Diamant-
kérner einer neuen Diamant-Schleifscheibe ist sehr aggressiv und druckemp-
findlich. Dies ist umso wichtiger an der Kante der Scheibe, wo der Schleif-
druckt héher bei einer kleiner werdenden Schleifflache wird.

e Bei der ersten Verwendung schleift die Diamantoberfldche sehr aggressiv.
Die hervorstehenden Diamant-stiicke sind fiihlbar und hérbar. Nach einer
kurzen Einlaufzeit stabilisieren sich die Diamantkristalle zu einer einheitlichen,
glatteren Oberfldache. Dies dauert normalerweise 2 bis 5 Schérfvorgédnge.

e Préparieren Sie eine Diamant-Schleifscheibe NICHT mit dem Dreh- und Ab-
richtwerkzeug TT-50. Die Scheibe braucht nicht abgerichtet zu werden.

e Flllen Sie nicht bis zum max. Wasserstand im Wasserbehélter. Weniger
Wasser ist nétig, da die Diamant-Scheibe kein Wasser absorbiert.



Meules diamant Tormek

Tormek a développé trois meules diamant congus pour le systeme d’aff(itage refroidi par
eau Tormek. Les meules diamant Tormek se caractérisent par une longévité exceptionnelle
et la capacité a aff(iter aussi bien sur les cotés qu’en périphérie. Lorsque vous affitez sur le
co6té des meules diamant, nous vous recommandons la base multi MB-100 de Tormek avec
le dispositif approprié développé pour votre outil spécifique.

La qualité de la surface en diamant confére une capacité d’affitage constante ainsi qu’une
meule qui garde toujours le méme diameétre. L’affGtage a faible vitesse de Tormek se préte
idéalement a I’emploi du diamant pour I'affitage des outils tranchants du fait de I’absence
de chaleur générée.

Structure de la meule diamant

Les meules diamant Tormek sont construits sur un cadre en acier usiné avec précision.
Le cadre est revétu d’une couche d’abrasifs diamantés ancrés électrolytiquement a du nic-
kel. Lorsque les abrasifs revétus entrent en contact avec les copeaux de métal de votre
outil, ils atteignent le cadre en acier par les pores qui se produisent dans le revétement
en nickel, exposant I’ame d’acier. Ainsi, il est conseillé de toujours additionner I'eau de
concentré anti-corrosion ACC-150 lorsque vous aff(itez avec de I’'eau afin d’éviter que la
meule ne rouille. Ajoutez 10 ml de concentré pour 250 ml d’eau (~4 %).

Nous recommandons de toujours utiliser de I'eau pour affGter avec une meule diamant
puisque cela prolonge la durée de vie de la meule et procure une surface plus fine.
Vu que les meules diamantées n’absorbent aucune eau, vous n’avez pas besoin de remplir
jusqu’au trait de niveau d’eau maximal a I'intérieur du bac a eau. Commencez a verser
jusqu’a ce que la surface de la meule diamantée soit immergée dans I’eau, en suite remplis-
sez plus si nécessaire. Il est également possible d’affter sans eau.

Important Pour le meulage avec de I’eau, additionnez toujours I’eau de
concentré anti-corrosion ACC-150 afin d’éviter que la meule ne rouille.
Ajoutez 10 ml de concentré pour 250 ml d’eau (~4 %). Si vous souhaitez
conserver le mélange du jour pour le lendemain, n’oubliez pas de descendre
le reservoir d’eau.

Les meules diamant sont proposés en trois qualités différentes : gros, fin et extra-fin.
Chacun des meules diamant Tormek est adapté a tous les types de matériaux, notamment
I’acier, la céramique et le carbure.



Diamond Wheel Coarse

La meule a gros grain permet un enlévement efficace de matiere et de réparer rapidement
un tranchant usé ou abimé. Le grain est de 360. Vous pouvez affiter tous les types de maté-
riaux, y compris I’acier, la céramique et le carbure. DC-250 s’adapte aux modéles Tormek
T-8, Tormek T-7 et précédents avec un diameétre de meule de 250 mm. DC-200 s’adapte
aux modeles Tormek T-4, Tormek T-3 et précédents avec un diamétre de meule de 200 mm.

Diamond Wheel Fine

Cette meule tout-en-un combine un enlévement efficace de la matiére, un état de surface
lisse et une longue durée de vie. Le grain est de 600. Vous pouvez afflter tous les types
de matériaux, y compris I'acier, la céramique et le carbure. DF-250 s’adapte aux modéles
Tormek T-8, Tormek T-7 et précédents avec un diamétre de meule de 250 mm. DF-200
s’adapte aux modeéles Tormek T-4, Tormek T-3 et précédents avec un diametre de meule
de 200 mm.

Diamond Wheel Extra Fine

Cette meule procure un état de surface extra fin et est spécialement adaptée pour les outils
de sculpture sur bois et les couteaux lorsqu’il faut enlever un minimum de matiére. Le grain
de la meule est de 1200. Vous pouvez affliter tous les types de matériaux, y compris I'acier,
la céramique et le carbure. DE-250 s’adapte aux modéles Tormek T-8, Tormek T-7 et précé-
dents avec un diametre de meule de 250 mm. DE-200 s’adapte aux modeéles Tormek T-4,
Tormek T-3 et précédents avec un diametre de meule de 200 mm.

Informations importantes pour l'utilisation:

e Appliquez toujours une pression faible lors de I’affdtage. Appliquez une
tres faible pression lors de I’affitage avec une meule diamant neuf. Les
abrasifs diamantés d’une meule diamant neuf sont trés vifs et sensibles aux
fortes pressions. Ceci est encore plus important au bord de la meule ou la
pression devient encore plus forte contre la surface.

e | ors de la premiére utilisation, la surface diamantée peut semble agres-
sive et vous devriez sentir et entendre des abrasifs diamantés se détacher.
Apres une courte période de rodage, les cristaux en diamant seront stabi-
lisés a un niveau uniforme pour une surface plus fine. Il faut généralement
compter entre 2 et 5 afflitages pour atteindre ce résultat.

e N’utilisez PAS I'outil a tourner le bois TT-50 sur la meule diamant. Il est
inutile de dégauchir la meule.

¢ Ne remplissez pas au maximum le niveau d’eau dans le bac a eau. Moins d’eau
est nécessaire car les meules diamantées n’absorbent pas d’eau.
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