
Information Tormek 
Diamond Wheels

EU Design Protected Ⓓ.



2

EN

Tormek Diamond Wheels
Tormek has developed three diamond wheels designed for use with the Tormek Water 
Cooled Sharpening System. The Tormek Diamond Wheels offer an exceptional durability 
and the ability to sharpen on the periphery as well as the side. When sharpening on the side 
of the Diamond Wheels, we recommend using the Tormek Multi Base MB-100 with the ap-
propriate jig developed for your specific tool.

The quality of the diamond surface provides a constant sharpening ability and a grinding 
wheel that always remains a full size diameter. Tormek’s low speed sharpening make it ideal 
to use diamond for edge tool sharpening since no heat is generated.

The Diamond Wheel’s structure

Tormek’s Diamond Wheels are constructed with a precision machined steel frame. The 
frame is coated with a single layer of diamond grit that is electrolytically anchored with 
nickel. When the coated abrasives are touched by the filings of metal from your tool, they 
will reach the steel frame through the pores that occur in the nickel coating and exposing 
the steel core. Therefore, always use the ACC-150 Anti-Corrosion Concentrate in the water 
when sharpening with water to prevent rust on the grinding wheel. Add 10 ml of concentrate 
to 250 ml water (~4 %).

We recommend to always use water when sharpening with the diamond wheel, as it pro-
longs the life of the wheel and provides a finer surface. Since diamond wheels do not 
absorb any water, you do not have to fill to the max water level line inside the water trough. 
Start filing until the diamond wheel's surface runs in water, then fill more if needed. It is also 
possible to sharpen without water.

Important  When wet grinding, always use the ACC-150 Anti-Corrosion 
Concentrate in the water to prevent rust on the grinding wheel. Add 10 ml 
of concentrate to 250 ml water (~4 %). If you want to save the mix overnight, 
remember to lower the water trough.

The diamond wheels come in three different grades; Coarse, Fine and Extra Fine. Each of 
the Tormek Diamond Wheels is suitable for all types of material, incl. steel, ceramic and 
carbide.

Diamond Wheel Coarse

This coarse wheel gives an efficient steel removal and rapidly repairs a dull or damaged 
edge. The grit size is 360. For all types of material, incl. steel, ceramic and carbide. DC-250 
fits Tormek models T-8, T-7 and previous models with a 250 mm wheel diameter. DC-200 
fits Tormek models T-4, T-3 and previous models with a 200 mm wheel diameter.
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Important when using:

•	 Always apply a low pressure when sharpening. Apply a very low pressure 
when sharpening with a new diamond wheel. The diamond grits on a new 
diamond wheel are very sharp and sensitive to high pressure. This is even 
more important at the edge of the wheel where the pressure gets higher on 
the surface.

•	 At first usage, the diamond surface will seem aggressive, so you should 
expect to feel and hear that some diamond grits stand out. After a short 
break-in period, the diamond crystals will stabilize to a uniform level to give 
a finer surface. This process normally takes 2–5 sharpenings.

•	 Do NOT use the TT-50 Truing Tool on the Diamond Wheel. There is no need 
to true the wheel.

•	 Use less water compared to when you are sharpening with a grindstone 
(diamond wheels do not absorb any water.)

Diamond Wheel Fine

This ultimate all-round wheel combines efficient steel removal, smooth surface finish and 
long life. The grit size is 600. For all types of material, incl. steel, ceramic and carbide. 
DF-250 fits Tormek models T-8, T-7 and previous models with a 250 mm wheel diameter. 
DF-200 fits Tormek models T-4, T-3 and previous models with a 200 mm wheel diameter.

Diamond Wheel Extra Fine

This wheel gives an extra fine surface finish and is especially suited for carving tools and 
knives when the need for steel removal is minimal. The grit size is 1200. For all types of 
material, incl. steel, ceramic and carbide. DE-250 fits Tormek models T-8, T-7 and previous 
models with a 250 mm wheel diameter. DE-200 fits Tormek models T-4, T-3 and previous 
models with a 200 mm wheel diameter.
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Tormek diamantskivor
Tormek har utvecklat tre diamantskivor som är anpassade för Tormeks våtslipsystem. 
Diamantskivorna erbjuder en exceptionell slitstyrka och möjligheten att slipa på både 
diamantskivans övre yta och sida. Vid slipning på sidan av diamantskivorna rekommenderar 
vi att använda Multifästet MB-100 tillsammans med den jigg som är utvecklad för ditt 
specifika verktyg.

Slipskivans egenskaper gör att den alltid har en konstant slipförmåga och håller sig rund 
och plan med en fullstor diameter. Tormeks låga varvtal gör det idealiskt att använda  
diamant för att slipa eggverktyg eftersom ingen värme uppstår.

Diamantskivans uppbyggnad

Tormeks diamantslipskiva är uppbyggd av en precisionsbearbetad stålstomme. Stommen 
är belagd med ett skikt av diamantkorn som förankrats med nickel på elektrolytisk väg. När 
slipbeläggningen nöts av slipspånen från ditt verktyg uppstår porer i nickelbeläggningen 
in till stålstommen vilket gör att stålet exponeras. Använd därför alltid Rostskyddskoncen-
tratet ACC-150 i vattnet vid våtslipning för att förhindra rost på slipskivan. Tillsätt 10 ml 
koncentrat till 250 ml vatten (~4 %).

Vi rekommenderar att alltid använda vatten vid slipning med diamantskiva, eftersom det 
både förlänger skivans livslängd och ger en något finare slipyta. Eftersom en diamantskiva 
inte absorberar något vatten ska du inte fylla till indikeringen MAX VATTENNIVÅ i vattenlå-
dan. Fyll på med vatten tills diamantskivans yta går i vatten, fyll på mer vid behov. Det är 
även möjligt att slipa torrt.

Viktigt  Vid våtslipning, använd alltid Rostskyddskoncentrat ACC-150 för att 
undvika rost. Tillsätt 10 ml koncentrat till 250 ml vatten (~4 %). Om du vill 
spara blandningen över natten, kom ihåg att sänka vattenlådan.

Diamantskivorna finns i tre olika varianter; grov, fin och extra fin. Samtliga kan slipa alla 
typer av material, inkl. stål, keramik och hårdmetall.

Diamond Wheel Coarse

Den grova slipskivan som ger en effektiv slipning och snabb återställning av en slö egg. 
Kornstorleken är 360 korn. Lämplig för alla typer av material, inkl. stål, keramik och hård
metall. DC-250 passar till modell T-8, T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm 
slipskiva. DC-200 passar till modell T-4, T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm 
slipskiva.
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Viktigt vid användning:

•	 Slipa alltid med ett lågt sliptryck. Slipa med ett mycket lågt sliptryck när 
diamantskivan är ny. Diamantkornen på en ny diamantskiva är mycket 
skarpa och känsliga för hög belastning. Detta är ännu viktigare vid kanten 
på skivan där trycket blir större mot ytan.

•	 Vid första användningen har diamantskivan en hög avverkning och du kom-
mer känna och höra att vissa diamantkorn står ut mer än andra. Efter en 
kort inkörningsperiod uppnår skivan sina normala egenskaper, normalt efter 
2–5 slipningar.

•	 Använd INTE svarvverktyget TT-50 på diamantskivan. Diamantskivan behö-
ver aldrig svarvas.

•	 Fyll inte upp till indikeringen MAX VATTENNIVÅ i vattenlådan, eftersom  
diamantskivor inte absorberar något vatten (som slipstenar gör).

Diamond Wheel Fine

Den ultimata allround-skivan som kombinerar god avverkningsförmåga med fin slipyta. 
Kornstorleken är 600 korn. Lämplig för alla typer av material, inkl. stål, keramik och hård
metall. DF-250 passar till modell T-8, T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm 
slipskiva. DF-200 passar till modell T-4, T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm 
slipskiva.

Diamond Wheel Extra Fine

Den fina slipskivan som ger en extra fin finish och är speciellt lämplig för snideriverktyg och 
knivar när behovet av materialavverkning är minimalt. Kornstorleken är 1200 korn. Lämplig 
för alla typer av material, inkl. stål, keramik och hårdmetall. DE-250 passar till modell T-8, 
T-7 och tidigare Tormekmodeller med en 250 mm slipskiva. DE-200 passar till modell T-4, 
T-3 och tidigare Tormekmodeller med en 200 mm slipskiva.
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Tormek Diamant-Schleifscheiben
Tormek hat drei Diamant-Schleifscheiben für das Tormek-Nassschleifsystem entwickelt. Die 
Tormek Diamant-Schleifscheiben sind besonders langlebig und verfügen über eine zusätzli-
che seitliche Schleifoberfläche. Für das Schärfen an der Seite der Diamant-Schleifscheiben 
empfehlen wir den Tormek Multihalter MB-100 mit der passenden Schleifvorrichtung für das 
betreffende Werkzeug.

Die hohe Qualität der Diamant-Schleiffläche sorgt für leistungsfähiges, konstantes Schärfen 
und einen gleichbleibenden Scheibendurchmesser. Die langsamlaufenden Tormek-Maschi-
nen eignen sich perfekt für Diamant als Schleifmaterial für Schneidwerkzeug, da sie keine 
Reibungshitze entwickeln.

Aufbau der Diamant-Schleifscheiben

Tormek Diamant-Schleifscheiben basieren auf einem präzisionsgefertigten Stahlrahmen. 
Der Rahmen ist mit einer Schicht elektrolytisch vernickeltem Diamantpulver beschichtet. 
Wenn das beschichtete Schleifmittel mit den Metallspänen Ihres Werkzeugs in Kontakt 
kommt, drückt es sich durch die Poren in der Nickelbeschichtung bis zum Stahlrahmen 
durch und legt diesen frei. Setzen Sie dem Wasser beim Nassschleifen deshalb immer das 
Rostschutzkonzentrat ACC-150 zu, um ein Rosten der Schleifscheibe zu verhindern. Geben 
Sie 10 ml Konzentrat je 250 ml Wasser zu (~4 %).

Wir empfehlen, mit der Diamant-Schleifscheibe immer nass zu schleifen, da dies die Le-
bensdauer der Scheibe verlängert und eine glattere Oberfläche liefert. Da die Diamant-
Scheiben kein Wasser absorbieren, brauchen Sie nicht bis zum max. Wasserstand den 
Wasserbehälter füllen. Füllen Sie soviel Wasser auf bis die Diamant-Scheibe im Wasser 
läuft, füllen Sie bei Bedarf mehr Wasser zu. Sie können auch trocken schleifen.

Wichtig  Setzen Sie beim Nassschleifen dem Wasser immer etwas Rostschutz-
konzentrat ACC-150 zu, um ein Rosten der Schleifscheibe zu verhindern. Ge-
ben Sie 10 ml Konzentrat je 250 ml Wasser zu (~4 %). Wenn Sie die Mischung 
über Nacht aufbewahren möchten, vergessen Sie nicht den Wasserbehälter 
abzusenken.

Die Diamant-Schleifscheiben von Tormek sind in drei Körnungen erhältlich: grob, fein und 
extrafein. Alle Diamant-Schleifscheiben eignen sich für unterschiedliches Material, bei-
spielsweise Stahl, Keramik und Hartmetall.
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Wichtiger Gebrauchshinweis:

•	 Schärfen Sie immer mit leichtem Druck. Arbeiten Sie beim Schärfen mit einer 
neuen Diamant-Schleifscheibe nur mit sehr leichtem Druck. Die Diamant-
körner einer neuen Diamant-Schleifscheibe ist sehr aggressiv und druckemp-
findlich. Dies ist umso wichtiger an der Kante der Scheibe, wo der Schleif-
druckt höher bei einer kleiner werdenden Schleiffläche wird.

•	 Bei der ersten Verwendung schleift die Diamantoberfläche sehr aggressiv. 
Die hervorstehenden Diamant-stücke sind fühlbar und hörbar. Nach einer 
kurzen Einlaufzeit stabilisieren sich die Diamantkristalle zu einer einheitlichen, 
glatteren Oberfläche. Dies dauert normalerweise 2 bis 5 Schärfvorgänge.

•	 Präparieren Sie eine Diamant-Schleifscheibe NICHT mit dem Dreh- und Ab-
richtwerkzeug TT-50. Die Scheibe braucht nicht abgerichtet zu werden.

•	 Füllen Sie nicht bis zum max. Wasserstand im Wasserbehälter. Weniger 
Wasser ist nötig, da die Diamant-Scheibe kein Wasser absorbiert.

Diamond Wheel Coarse

Die grobe Schleifscheibe erzielt effizienten Abtrag und repariert schnell eine stumpfe oder 
beschädigte Schneide. Körnung 360. Sie können unterschiedliche Materialien schärfen, 
egal ob Stahl, Keramik oder Hartmetall. DC-250 passend für Tormek T-8, Tormek T-7 und 
Vorgängermodelle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DC-200 passend für Tormek T-4, 
Tormek T-3 und Vorgängermodelle mit Scheibedurchmesser 200 mm.

Diamond Wheel Fine

Die ultimate Schleifscheibe kombiniert effektiven Abtrag mit feiner Schleiffläche und langer 
Haltbarkeit. Körnung 600. Sie können unterschiedliche Materialien schärfen, egal ob Stahl, 
Keramik oder Hartmetall. DF-250 passend für Tormek T-8, Tormek T-7 und Vorgängermo-
delle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DF-200 passend für Tormek T-4, Tormek T-3 und 
Vorgängermodelle mit Scheibedurchmesser 200 mm.

Diamond Wheel Extra Fine

Diese Schleifscheibe erzielt eine sehr feine Schleiffläche und ist ideal für Schnitzeisen und 
Messer, wenn der Materialabtrag gering sein soll. Körnung 1200. Sie können unterschied-
liche Materialien schärfen, egal ob Stahl, Keramik oder Hartmetall. DE-250 passend für 
Tormek T-8, Tormek T-7 und Vorgängermodelle mit Scheibedurchmesser 250 mm. DE-200 
passend für Tormek T-4, Tormek T-3 und Vorgängermodelle mit Scheibedurchmesser 200 
mm.
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Meules diamant Tormek
Tormek a développé trois meules diamant conçus pour le système d’affûtage refroidi par 
eau Tormek. Les meules diamant Tormek se caractérisent par une longévité exceptionnelle 
et la capacité à affûter aussi bien sur les côtés qu’en périphérie. Lorsque vous affûtez sur le 
côté des meules diamant, nous vous recommandons la base multi MB-100 de Tormek avec 
le dispositif approprié développé pour votre outil spécifique.

La qualité de la surface en diamant confère une capacité d’affûtage constante ainsi qu’une 
meule qui garde toujours le même diamètre. L’affûtage à faible vitesse de Tormek se prête 
idéalement à l’emploi du diamant pour l’affûtage des outils tranchants du fait de l’absence 
de chaleur générée.

Structure de la meule diamant

Les meules diamant Tormek sont construits sur un cadre en acier usiné avec précision. 
Le cadre est revêtu d’une couche d’abrasifs diamantés ancrés électrolytiquement à du nic-
kel. Lorsque les abrasifs revêtus entrent en contact avec les copeaux de métal de votre 
outil, ils atteignent le cadre en acier par les pores qui se produisent dans le revêtement 
en nickel, exposant l’âme d’acier. Ainsi, il est conseillé de toujours additionner l’eau de 
concentré anti-corrosion ACC-150 lorsque vous affûtez avec de l’eau afin d’éviter que la 
meule ne rouille. Ajoutez 10 ml de concentré pour 250 ml d’eau (~4 %).

Nous recommandons de toujours utiliser de l’eau pour affûter avec une meule diamant 
puisque cela prolonge la durée de vie de la meule et procure une surface plus fine.  
Vu que les meules diamantées n’absorbent aucune eau, vous n’avez pas besoin de remplir 
jusqu’au trait de niveau d’eau maximal à l’intérieur du bac à eau. Commencez à verser 
jusqu’à ce que la surface de la meule diamantée soit immergée dans l’eau, en suite remplis-
sez plus si nécessaire. Il est également possible d’affûter sans eau.

Important  Pour le meulage avec de l’eau, additionnez toujours l’eau de 
concentré anti-corrosion ACC-150 afin d’éviter que la meule ne rouille. 
Ajoutez 10 ml de concentré pour 250 ml d’eau (~4 %). Si vous souhaitez 
conserver le mélange du jour pour le lendemain, n’oubliez pas de descendre 
le reservoir d’eau.

Les meules diamant sont proposés en trois qualités différentes :  gros, fin et extra-fin. 
Chacun des meules diamant Tormek est adapté à tous les types de matériaux, notamment 
l’acier, la céramique et le carbure.
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Informations importantes pour l’utilisation:

•	 Appliquez toujours une pression faible lors de l’affûtage. Appliquez une 
très faible pression lors de l’affûtage avec une meule diamant neuf. Les 
abrasifs diamantés d’une meule diamant neuf sont très vifs et sensibles aux 
fortes pressions. Ceci est encore plus important au bord de la meule où la 
pression devient encore plus forte contre la surface.

•	 Lors de la première utilisation, la surface diamantée peut semble agres-
sive et vous devriez sentir et entendre des abrasifs diamantés se détacher. 
Après une courte période de rodage, les cristaux en diamant seront stabi-
lisés à un niveau uniforme pour une surface plus fine. Il faut généralement 
compter entre 2 et 5 affûtages pour atteindre ce résultat.

•	 N’utilisez PAS l’outil à tourner le bois TT-50 sur la meule diamant. Il est 
inutile de dégauchir la meule.

•	 Ne remplissez pas au maximum le niveau d’eau dans le bac à eau. Moins d’eau 
est nécessaire car les meules diamantées n’absorbent pas d’eau.

Diamond Wheel Coarse

La meule à gros grain permet un enlèvement efficace de matière et de réparer rapidement 
un tranchant usé ou abîmé. Le grain est de 360. Vous pouvez affûter tous les types de maté-
riaux, y compris l’acier, la céramique et le carbure. DC-250 s’adapte aux modèles Tormek 
T-8, Tormek T-7 et précédents avec un diamètre de meule de 250 mm. DC-200 s’adapte 
aux modèles Tormek T-4, Tormek T-3 et précédents avec un diamètre de meule de 200 mm.

Diamond Wheel Fine

Cette meule tout-en-un combine un enlèvement efficace de la matière, un état de surface 
lisse et une longue durée de vie. Le grain est de 600. Vous pouvez affûter tous les types 
de matériaux, y compris l’acier, la céramique et le carbure. DF-250 s’adapte aux modèles 
Tormek T-8, Tormek T-7 et précédents avec un diamètre de meule de 250 mm. DF-200 
s’adapte aux modèles Tormek T-4, Tormek T-3 et précédents avec un diamètre de meule 
de 200 mm.

Diamond Wheel Extra Fine

Cette meule procure un état de surface extra fin et est spécialement adaptée pour les outils 
de sculpture sur bois et les couteaux lorsqu’il faut enlever un minimum de matière. Le grain 
de la meule est de 1200. Vous pouvez affûter tous les types de matériaux, y compris l’acier, 
la céramique et le carbure. DE-250 s’adapte aux modèles Tormek T-8, Tormek T-7 et précé-
dents avec un diamètre de meule de 250 mm. DE-200 s’adapte aux modèles Tormek T-4, 
Tormek T-3 et précédents avec un diamètre de meule de 200 mm.
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