Prépare-meule SP-650

p

Prépare-meule en carbure de silice.
Un cété fin et un cété rugueux.

e Le premier cété prépare la meule
pour les affatages fins.

e [‘autre coté prépare la meule pour
les affitages normaux et plus rapides.

® Reconditionne une meule usée et saturée.

® Permet de rectifier une meule aprés
un usinage avec le dispositif TT-50.

Remarque Pour obtenir une
meule parfaitement ronde,
utiliser le dispositif TT-50.

Meules

Une meule a eau peut étre préparée pour un aff(itage rapide et grossier ou pour un affa-
tage lent et fin. Une meule assurant un affitage rapide est « tendre », ce qui signifie que
les grains adhérent Iégerement et s’arrachent facilement. Pour I'affitage fin, la meule est
«dure » : les grains adhérent plus fortement. Ce type de meules s’use moins.

La meule de Tormek est congue pour afflter rapidement avec une longue durée de vie.
Elle présente une granulométrie de 220. Il est bien sir possible de réaliser des meules plus
fines, mais au détriment de I'efficacité et du temps d’affitage. Une meule ne peut pas étre
a la fois rapide et fine.

La méthode traditionnelle consiste a affliter sur une meule rapide puis sur une meule lente
pour la finition. Il va sans dire que cette méthode est astreignante et colteuse : Deux
machines, deux meules et deux réglages car les diamétres sont différents.
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Meules et prépare-meule Tormek

La meule Tormek d’origine et la meule Tormek Blackstone Silicon sont congues pour avoir
deux possibilités de grain et pouvoir passer d’affitage lent a affiitage rapide a I'aide du
prépare-meule. Les avantages sont énormes. Vous effectuez le gros affitage et I'affGtage
fin sur la méme meule, la méme machine et le méme dispositif. Outre le confort et la rapidité
qu’offre cette méthode, le tranchant obtenu est impeccable car I'affitage/aiguisage s’effec-
tue sans changer de position.

Pour changer la granulométrie de la meule, il suffit d’appuyer le c6té fin du prépare-meule
contre la meule. Pour retrouver la granulométrie d’origine (220), il suffit ensuite d’appliquer
le c6té rugueux du prépare-meule. Vous pouvez changer la granulométrie un nombre illimité
de fois sans usure notable de la meule.

Sur la Japanese Waterstone, la face fine du prépare-meule permet de nettoyer la surface.
Ne pas utiliser le prépare meule SP-650 avec les meules diamants Tormek.

Affater normalement. Il s’agit Affiner la meule en appliquant Affater de nouveau avec une

ici d’un fer de rabot monté le cété fin du prépare-meule pression plus légere. Le fer est
sur le dispositif SE-77. pendant 20-30 s. Appliquez toujours dans son dispositif.
une forte pression Il n’a pas changé de position.

Reconditionnement de la meule

Appliquer le cété rugueux du
prépare-meule pendant 20-30 s
en le déplacant latéralement sur
la meule. Votre meule est préte
pour un nouvel affitage rapide.

Remarque Ne laissez pas le prépare-meule reposer contre le support
universel car il risque de I'user. Posez vos mains sur le support universel
en tenant le prépare-meule comme indiqué sur la figure.
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