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Remarque  Le guide rapide est conçu pour des meules d’un diamètre exact 
de 200 mm ou 250 mm. L’utilisation d’une meule de diamètre différent affec-
tera légèrement la précision de cette méthode de réglage de l’angle. Dans la 
plupart des cas, cet effet est négligeable. Cependant, plus l’écart par rapport 
à ces diamètres fixes est important, plus la déviation sera perceptible.

Au dos du support, deux guides 
permettent de régler rapide-
ment un angle de tranchant de 
60 degrés. Un guide est destiné 
aux meules de 250 mm et l’au-
tre aux meules de 200 mm.

Faites glisser le support sur le 
support universel. Réglez la 
hauteur du support universel de 
manière à ce que le guide cor-
respondant à la taille de votre 
meule (1) et le bord du support 
(2) soient en contact complet 
avec la meule.

Fixez le support dans cette po-
sition à l’aide de la molette du 
dispositif (1). Tournez le micro 
réglage du support universel 
d’un tour complet dans le sens 
des aiguilles d’une montre (2) 
ou jusqu’à ce que le support ne 
touche plus la meule, puis ver-
rouillez le support universel en 
place à l’aide de la molette situé 
sur les manchons de précision 
de la machine (3).

2b. Répétition de l’angle de tranchant existant

Coloriez le biseau à l’aide d’un 
marqueur.

Placez la monture contre le 
support, la lame touchant la 
meule. Faites tourner la meule 
à la main.

Faites glisser le support sur le 
support universel. Réglez la 
hauteur du support universel 
de manière à laisser un espace 
d’environ 1,5 mm entre le 
support et la meule (ce qui 
correspond à un tour complet 
dans le sens des aiguilles d’une 
montre sur le micro réglage).
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Vérifiez le biseau pour voir où le 
marqueur s’est enlevé. Réglez 
le support jusqu’à ce que la 
meule enlève la coloration de la 
pointe au talon.

Faites glisser le support sur le 
support universel. Réglez la 
hauteur du support universel 
de manière à laisser un espace 
d’environ 1,5 mm entre le 
support et la meule (ce qui 
correspond à un tour complet 
dans le sens des aiguilles d’une 
montre sur le micro réglage).

Réglez le WM-200 Positionneur 
d’angle sur l’angle de tranchant 
souhaité et ajustez-le en 
fonction du diamètre de 
votre meule.

2c. Réglage d’un angle de tranchant personnalisé avec le WM-200 Positionneur 
d’angle

Le positionneur d’angle est 
placé contre l’indentation 
centrale du support ou 
directement sur la lame 
des ciseaux pour régler 
l’angle correct.

Ajustez le support jusqu’à 
ce que les deux surfaces de 
mesure du positionneur d’angle 
soient en contact complet avec 
la meule et l’indentation du sup-
port, puis verrouillez-le en place.
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3. Affûtage

Affûtez jusqu’à ce qu’un 
morfil se forme sur toute la 
lame et que le biseau soit 
uniformément affûté.

Placez la monture sur le 
support et maintenez-la 
en permanence contre le 
support. Exercez une légère 
pression sur la meule.

Déplacez la monture d’avant 
en arrière sur la meule tout en 
suivant la forme de la lame.

Pour affûter la seconde lame, 
desserrez les molettes et retirez 
les ciseaux de la monture.

Retournez les ciseaux et 
montez la deuxième lame dans 
la monture en suivant la même 
procédure que celle décrite 
précédemment à l’étape 1.

Répétez le processus d’affûtage 
pour la deuxième lame.

Remarque  L’affûtage des ciseaux produit souvent un son strident, ce qui est 
tout à fait normal. Protégez vos oreilles en conséquence.

Important  Exercez une pression très légère lors de l’affûtage à l’aide d’une 
meule diamant pour éviter d’endommager la meule.

Remarque  En raison du plus grand angle d’affûtage utilisé pour les ciseaux, 
le morfil peut être moins prononcé que ce à quoi vous êtes habitué. Inspectez 
soigneusement tout le tranchant afin de ne pas manquer le morfil avant de 
continuer ; cela permet d’éviter un enlèvement de matière inutile.
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Lors de la 
fermeture

Lors de 
l’ouverture

Pas de démorfilage

Ne démorfilez pas la lame après l’affûtage des ciseaux ! 
Il n’est pas nécessaire d’avoir une surface plus fine ; au 
contraire, une lame légèrement plus grossière améliore en 
fait les performances des ciseaux. La surface plus grossière 
offre une meilleure adhérence au matériau à couper, tel que 
le tissu ou le papier, réduisant ainsi le glissement et facilitant 
la coupe. Pour éliminer le petit morfil créé lors de l’affûtage, 
il suffit de tirer les ciseaux à travers le grain d’un morceau 
de bois.

Vous pouvez également éliminer le morfil en écartant les 
pointes des lames lors de la fermeture des ciseaux. Puis, 
ouvrez-les à nouveau en appuyant doucement les lames 
l’une contre l’autre.

Les ciseaux pour gauchers sont 
affûtés lame à lame (la meule 
tournant à l’opposé de la lame), 
les ciseaux étant montés dans 
la grande pince.

Ciseaux pour gauchers

Placez le support universel 
à l’horizontale et montez le 
support. Réglez l’angle de 
tranchant en utilisant l’une des 
trois méthodes décrites aux 
pages page 34 et page 36.

Affûtez en déplaçant la 
monture d’avant en arrière sur 
la meule, en suivant la forme 
de la lame, tout en la pressant 
fermement contre le support. 
Ensuite, démontez les ciseaux, 
retournez-les, montez la 
deuxième lame et affûtez-la en 
suivant la même procédure.
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Voici comment monter des ciseaux plus grands et des cisailles 
à haies dans la monture. 

Grands ciseaux et cisailles à haies

Lames de rabot électrique portable

Les lames des rabots électriques portables s’affûtent 
de la même manière que les ciseaux. Réglez l’angle 
de tranchant à l’aide de la méthode du marqueur ou 
du WM-200 Positionneur d’angle. Contrairement aux 
ciseaux, le biseau et l’arrière de la lame doivent être 
démorfilés. Après l’affûtage, gardez la lame dans la 
monture et démorfilez le biseau. Retirez ensuite la lame 
pour démorfilez l’arrière. Alternez entre les deux côtés 
jusqu’à ce que le morfil soit complètement éliminé. 
Nous ne recommandons pas d’affûter des fers de rabot 
en carbure de tungstène.

Remarque  Les cisailles à haies ont souvent un angle de biseau d’environ  
35° à 40°. Par conséquent, nous ne recommandons pas d’utiliser le guide 
rapide pour un angle de tranchant de 60 degrés pour l’affûtage des cisailles à 
haies, car il ne correspond pas à l’angle typique d’usine.

Ciseaux ondulés et ciseaux cranteurs

Bien que le SC-60 Dispositif pour ciseaux gère sans difficulté les ciseaux standards, 
il peut présenter des limites avec des ciseaux aux tranchants non conventionnels, 
comme les ciseaux ondulés ou les ciseaux cranteurs. Vous pouvez expérimenter avec 
différents modèles lorsque la machine est éteinte et vérifier attentivement si vos cis-
eaux spécifiques et non conventionnels peuvent être affûtés. Nous ne recommandons 
pas d’utiliser le SC-60 Dispositif pour ciseaux pour affûter les ciseaux de coiffure en 
raison de leur géométrie particulière.

Important  Nous ne recommandons pas d’utiliser des meules diamants pour 
l’affûtage des lames ondulées ou des ciseaux cranteurs.
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Utilisation du SC-60 Dispositif pour ciseaux sur la 
Tormek T-2 Pro Kitchen Knife Sharpener 
Le SC-60 Dispositif pour ciseaux est également compatible avec la Tormek T-2 Pro Kitchen 
Knife Sharpener, ce qui vous permet d’affûter les ciseaux de cuisine les plus couramment 
utilisés. 

Retirez le guide pour couteaux.   

1. Montage de la plaque de support

Faites glisser la plaque de 
support sur la tige.

2a. Réglage d’un angle de tranchant de 60 degrés

Fixez la plaque de support à 
l’aide de la molette. 

Positionnez le support contre la 
plaque de support, à l’intérieur 
de la meule. Utilisez le repère 
marqué à l’arrière du sup-
port pour régler un angle de 
tranchant de 60°. 

L’angle de tranchant est réglé par ajustement du support. Vous pouvez soit définir un 
angle général de 60 degrés à l’aide du repère marqué du dispositif (2a), ou répéter 
l’angle existant (2b).
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Desserrez complètement les 
deux molettes (1), sans les 
retirer. 

Placez la base de la lame au 
niveau du symbole des ciseaux. 
Ajustez la pince à l’épaisseur 
des ciseaux à l’aide de la vis sur 
la petite pince (2). 

Serrez la molette (3) sur la pe-
tite pince pour fixer les ciseaux. 
Répétez ces étapes pour la 
grande pince (4 et 5). 

3. Montage des ciseaux dans le support

Important  Assurez-vous que les ciseaux soient ouverts d’au moins 90 de-
grés pour éviter que l’autre lame n’entre en contact avec le côté de la meule.  
Si nécessaire, démontez les ciseaux et affûtez les lames séparément.

Remarque  Pour affûter des ciseaux pour gauchers, suivez les instructions de 
montage à la page 38. 

2b. Reproduire l’angle de tranchant existant

Pour reproduire l’angle de 
tranchant, commencez par 
monter les ciseaux comme 
décrit à l’étape 3. Une fois les 
ciseaux fixés dans le support, 
coloriez le biseau avec un 
marqueur. 

Placez le support contre la 
plaque de support, avec la lame 
en contact avec la meule. Faites 
tourner la meule à la main. 

Vérifiez le biseau pour voir où le 
marqueur s’est effacé. Ajustez 
la plaque de support jusqu’à 
ce que la meule enlève la 
coloration de la pointe jusqu’au 
talon. 
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Remarque  Sur la Tormek T-2 Pro Kitchen, vous pouvez affûter des ciseaux 
dont la lame mesure jusqu’à 120 mm (mesurée du point de pivot jusqu’à 
la pointe). Les ciseaux plus longs ne peuvent être affûtés que s’ils peuvent 
être démontés, permettant ainsi d’affûter chaque lame séparément. Pour les 
ciseaux avec de grandes poignées, il se peut que la poignée entre en contact 
avec le disque de démorfilage pendant l’affûtage. Dans ce cas, vous pouvez 
retirer le disque de démorfilage, remettre la rondelle et l’écrou, puis com-
mencer l’affûtage. 

4. Affûtage

Placez le support sur la plaque 
de support et maintenez-le 
constamment appuyé contre 
celle-ci. Exercez une légère 
pression contre la meule 
diamant. 

Déplacez le support d’avant en 
arrière sur la meule en suivant 
la forme de la lame, jusqu’à ce 
qu’un morfil se forme sur toute 
la longueur du tranchant. 

Démontez les ciseaux, retourn-
ez-les, montez la seconde lame 
et affûtez-la en suivant la même 
procédure. 

Ne démorfilez pas la lame après l’affûtage des ciseaux !   Il 
n’est pas nécessaire d’obtenir une surface plus fine — au 
contraire, un tranchant légèrement plus grossier améliore 
en réalité la performance des ciseaux. Pour enlever le petit 
morfil créé pendant l’affûtage, écartez les pointes des lames 
et fermez les ciseaux. Ensuite, ouvrez-les de nouveau tout 
en pressant légèrement les lames l’une contre l’autre — 
cela aidera à éliminer le morfil. 

Pas de démorfilage 

Lors de la 
fermeture

Lors de 
l’ouverture

Remarque  En raison du plus grand angle d’affûtage utilisé pour les ciseaux, 
le morfil peut être moins prononcé que ce à quoi vous êtes habitué. Inspectez 
soigneusement tout le tranchant afin de ne pas manquer le morfil avant de 
continuer ; cela permet d’éviter un enlèvement de matière inutile.
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